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PROJAHN - BLECHSCHALBOHRER HSS-CO
26,99 € - 260,99 € inkl. MwSt.

Artikelnummer: PJ-72210

VARIATIONEN

GroRBe /

Bohrbereich Preis

Bild Artikelnummer Beschreibung

1 Stiick PROJAHN - Blechschalbohrer
HSS-Co Gr.1 3,5-14,0 mm

e Zum Bohren grofRerer Locher in diinnes
Material sowie zum Aufbohren
vorhandener Locher, fur Stahlblech und
Edelstahl 0,1 - 2,0 mm, Ne-Metalle 0,1 -
0,5 mm, NirostablechV2 A0,1-1,0 mm
und Kunststoffe bis 10 mm

* Scharfe Bohrerspitze: Sofort Bohren

ohne Vorbohren, grat- und Allgemein
75601 rattermarkenfreies Arbeiten Gr.1/3,5-14,056;23€

» Prazisionsgeschliffen durch CBN- mm 26,99 € inkl.

Schleifverfahren MwSt.

* Um 20° konisch ansteigende Schneiden
mit radial hinterschliffenem Umfang

* 3-Flachenanschliff am Schaft zum
besseren Formschluss, dadurch optimale
Kraftubertragung

e Zur Verwendung in Hand- und
Standerbohrmaschinen

* Immer geeignetes Schmiermittel
verwenden
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GroBe /

Bohrbereich Preis

Bild Artikelnummer Beschreibung

1 Stiick PROJAHN - Blechschalbohrer

HSS-Co Gr.2 8,0-20,0 mm

e Zum Bohren grofBerer Locher in diinnes

Material sowie zum Aufbohren

vorhandener Locher, fir Stahlblech und

Edelstahl 0,1 - 2,0 mm, Ne-Metalle 0,1 -

0,5 mm, Nirostablech V2 A0,1-1,0 mm

und Kunststoffe bis 10 mm

* Scharfe Bohrerspitze: Sofort Bohren

ohne Vorbohren, grat- und Allgemein

75602 rattermarkenfreies Arbeiten Gr.2/8,0-20,06%+41+€
1 » Prazisionsgeschliffen durch CBN- mm 34,99 € inkl.
Schleifverfahren MwSt.

* Um 20° konisch ansteigende Schneiden
mit radial hinterschliffenem Umfang

* 3-Flachenanschliff am Schaft zum
besseren Formschluss, dadurch optimale
Kraftubertragung

e Zur Verwendung in Hand- und
Standerbohrmaschinen

* Immer geeignetes Schmiermittel
verwenden

1 Stiick PROJAHN - Blechschalbohrer

HSS-Co Gr.3 16,0-30,0 mm

* Zum Bohren gréfSerer Locher in dinnes

Material sowie zum Aufbohren

vorhandener Ldcher, fur Stahlblech und

Edelstahl 0,1 - 2,0 mm, Ne-Metalle 0,1 -

0,5 mm, Nirostablech V2 A0,1-1,0 mm

und Kunststoffe bis 10 mm

» Scharfe Bohrerspitze: Sofort Bohren

ohne Vorbohren, grat- und Allgemein

75603 rattermarkenfreies Arbeiten Gr.3/16,0 - 124,71 €
; * Prazisionsgeschliffen durch CBN- 30,0 mm 62,99 € inkl.
Schleifverfahren MwSt.

* Um 20° konisch ansteigende Schneiden
mit radial hinterschliffenem Umfang

* 3-Flachenanschliff am Schaft zum
besseren Formschluss, dadurch optimale
Kraftibertragung

» Zur Verwendung in Hand- und
Standerbohrmaschinen

* Immer geeignetes Schmiermittel
verwenden

1 Stiick PROJAHN - Blechschalbohrer

HSS-Co Gr.4 26,0-40,0 mm

e Zum Bohren grofBerer Locher in diinnes

Material sowie zum Aufbohren

vorhandener Lécher, fur Stahlblech und

Edelstahl 0,1 - 2,0 mm, Ne-Metalle 0,1 -

0,5 mm, Nirostablech V2 A0,1-1,0 mm

und Kunststoffe bis 10 mm

* Scharfe Bohrerspitze: Sofort Bohren

ohne Vorbohren, grat- und Allgemein

75604 rattermarkenfreies Arbeiten Gr.4 /26,0 - 224,67 €
1 » Prazisionsgeschliffen durch CBN- 40,0 mm 107,99 € inkl.
Schleifverfahren MwSt.

* Um 20° konisch ansteigende Schneiden
mit radial hinterschliffenem Umfang

* 3-Flachenanschliff am Schaft zum
besseren Formschluss, dadurch optimale
Kraftubertragung

e Zur Verwendung in Hand- und
Standerbohrmaschinen

* Immer geeignetes Schmiermittel
verwenden
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GroBe /

Bohrbereich Preis

Bild Artikelnummer Beschreibung

1 Stiick PROJAHN - Blechschalbohrer

HSS-Co Gr.5 36,0-50,0 mm

e Zum Bohren grofBerer Locher in diinnes

Material sowie zum Aufbohren

vorhandener Locher, fir Stahlblech und

Edelstahl 0,1 - 2,0 mm, Ne-Metalle 0,1 -

0,5 mm, Nirostablech V2 A0,1-1,0 mm

und Kunststoffe bis 10 mm

* Scharfe Bohrerspitze: Sofort Bohren

ohne Vorbohren, grat- und Allgemein

75605 rattermarkenfreies Arbeiten Gr.5/36,0 - 360,39 €
1 » Prazisionsgeschliffen durch CBN- 50,0 mm 183,99 € inkl.
Schleifverfahren MwSt.

* Um 20° konisch ansteigende Schneiden
mit radial hinterschliffenem Umfang

* 3-Flachenanschliff am Schaft zum
besseren Formschluss, dadurch optimale
Kraftubertragung

e Zur Verwendung in Hand- und
Standerbohrmaschinen

* Immer geeignetes Schmiermittel
verwenden

1 Stiick PROJAHN - Blechschalbohrer

HSS-Co Gr.6 46,0-61,0 mm

* Zum Bohren gréfSerer Locher in dinnes

Material sowie zum Aufbohren

vorhandener Ldcher, fur Stahlblech und

Edelstahl 0,1 - 2,0 mm, Ne-Metalle 0,1 -

0,5 mm, Nirostablech V2 A0,1-1,0 mm

und Kunststoffe bis 10 mm

» Scharfe Bohrerspitze: Sofort Bohren

ohne Vorbohren, grat- und Allgemein

75606 rattermarkenfreies Arbeiten Gr.6 /46,0 - 536,51 €
3 * Prazisionsgeschliffen durch CBN- 61,0 mm 260,99 € inkl.
Schleifverfahren MwSt.

* Um 20° konisch ansteigende Schneiden
mit radial hinterschliffenem Umfang

* 3-Flachenanschliff am Schaft zum
besseren Formschluss, dadurch optimale
Kraftibertragung

» Zur Verwendung in Hand- und
Standerbohrmaschinen

* Immer geeignetes Schmiermittel
verwenden

1 Stiick PROJAHN - Blechschalbohrer

HSS-Co Gr.L 4,0-30,5 mm

e Zum Bohren grofBerer Locher in diinnes

Material sowie zum Aufbohren

vorhandener Locher, fir Stahlblech und

Edelstahl 0,1 - 2,0 mm, Ne-Metalle 0,1 -

0,5 mm, Nirostablech V2 A0,1-1,0 mm

und Kunststoffe bis 10 mm

* Scharfe Bohrerspitze: Sofort Bohren

ohne Vorbohren, grat- und Allgemein

75609 rattermarkenfreies Arbeiten Gr.L/ 4,0 - 30,5 162,44 €
1 » Prazisionsgeschliffen durch CBN- mm 73,99 € inkl.
Schleifverfahren MwSt.

* Um 20° konisch ansteigende Schneiden
mit radial hinterschliffenem Umfang

* 3-Flachenanschliff am Schaft zum
besseren Formschluss, dadurch optimale
Kraftubertragung

e Zur Verwendung in Hand- und
Standerbohrmaschinen

* Immer geeignetes Schmiermittel
verwenden
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BESCHREIBUNG

Scharfe Bohrerspitze: sofort Bohren ohne Vorbohren, grat- und rattermarkenfreies Arbeiten
Um 20° konisch ansteigende Schneiden mit radial hinterschliffenem Umfang

Zur Verwendung in Hand- und Standbohrmaschinen

Immer geeignetes Schmiermittel verwenden

Zum Bohren groerer Locher in dinnes Material sowie zum Aufbohren vorhandener Locher
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ZUSATZLICHE INFORMATIONEN

Gr.1/3,5-14,0 mm, Gr.2/8,0-20,0 mm, Gr.3/16,0 - 30,0 mm, Gr.4/ 26,0

GrofRRe / Bohrbereich -40,0 mm, Gr.5/36,0-50,0 mm, Gr.6/46,0-61,0 mm, Gr.L/4,0- 30,5
mm
Hersteller PROJAHN
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