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PROJAHN -
MASCHINENGEWINDEBOHRER
HSS-CO-VAP DAMPFANGELASSEN

DIN 376 SCHALANSCHNITT
a 16,20 € - 75,21 € inkl. MwSt.

Artikelnummer: PJ-68050

VARIATIONEN

Bild Artikelnummer Beschreibung GewindegroBe Preis
1 Stiick PROJAHN - Maschinengewindebohrer HSS-Co-VAP
dampfangelassen DIN 371 M 3
e Deutlich héhere Lebensdauer, da durch Vaporisierung
die Effektivitat des Kihlmittels gesteigert wird
¢ Hochste Prazision bei der Gewindebohrung, da
KaltschweiBungen (Werkstuckpartikel auf Gewindebohrer

Flanke) durch Vaporisierung stark vermindert werden Allgemein 34,86-€

* Optimale Spanabfuhr durch verbesserten Kiuhlmittelfluss 16.20 £ inkl. MwSt.
=== 940306 « FUr genaue und lehrenhaltige metrische ISO-Gewinde

nach DIN 13

* Leichtes Anschneiden

* Hohe Schnittleistung

¢ Aus dem Vollen geschliffen, hinterschliffen

¢ Fur unlegierte und niedriglegierte Stahle, rost- und

saurebestandige Stahle (V2A, V4A), Temperguss,

Buntmetalle, bis ca. 1.200 N/mm?2

1 Stiick PROJAHN - Maschinengewindebohrer HSS-Co-VAP

dampfangelassen DIN 371 M 4

¢ Deutlich héhere Lebensdauer, da durch Vaporisierung

die Effektivitat des KihIlmittels gesteigert wird

* Hochste Prazision bei der Gewindebohrung, da

KaltschweiBungen (Werkstutckpartikel auf Gewindebohrer

Flanke) durch Vaporisierung stark vermindert werden Allgemein 35,21-€
* Optimale Spanabfuhr durch verbesserten Kiuhlmittelfluss 16.46 € inkl. MwSt.
¢ FUr genaue und lehrenhaltige metrische ISO-Gewinde M4
nach DIN 13

¢ Leichtes Anschneiden

* Hohe Schnittleistung

* Aus dem Vollen geschliffen, hinterschliffen

e Fur unlegierte und niedriglegierte Stahle, rost- und
saurebestandige Stahle (V2A, V4A), Temperguss,
Buntmetalle, bis ca. 1.200 N/mm?2

B0 940406
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Bild Artikelnummer Beschreibung GewindegroBe Preis
1 Stiick PROJAHN - Maschinengewindebohrer HSS-Co-VAP
dampfangelassen DIN 371 M 5
¢ Deutlich héhere Lebensdauer, da durch Vaporisierung
die Effektivitat des Kihlmittels gesteigert wird
¢ Hochste Prazision bei der Gewindebohrung, da
KaltschweiBungen (Werkstlckpartikel auf Gewindebohrer

Flanke) durch Vaporisierung stark vermindert werden Allgemein 36,02-€
B 940506 * Optimale Spanabfuhr durch verbesserten KihImittelfluss M5 17.09 € inkl. MwSL.

* Fur genaue und lehrenhaltige metrische ISO-Gewinde

nach DIN 13

* Leichtes Anschneiden

¢ Hohe Schnittleistung

¢ Aus dem Vollen geschliffen, hinterschliffen

e FUr unlegierte und niedriglegierte Stahle, rost- und
saurebestandige Stahle (V2A, V4A), Temperguss,
Buntmetalle, bis ca. 1.200 N/mm?

1 Stiick PROJAHN - Maschinengewindebohrer HSS-Co-VAP
dampfangelassen DIN 371 M 6

* Deutlich hdhere Lebensdauer, da durch Vaporisierung
die Effektivitat des Kihlmittels gesteigert wird

¢ Hochste Prazision bei der Gewindebohrung, da
KaltschweiBungen (Werkstuckpartikel auf Gewindebohrer

Flanke) durch Vaporisierung stark vermindert werden Allgemein 36,51.€

* Optimale Spanabfuhr durch verbesserten Kiuhlmittelfluss 17.45 € inkl. MwSt.
EE===="""> 940606 * Fiir genaue und lehrenhaltige metrische 1ISO-Gewinde M

nach DIN 13

* Leichtes Anschneiden

* Hohe Schnittleistung

* Aus dem Vollen geschliffen, hinterschliffen

e Fur unlegierte und niedriglegierte Stahle, rost- und

saurebestandige Stahle (V2A, V4A), Temperguss,

Buntmetalle, bis ca. 1.200 N/mm?2

1 Stick PROJAHN - Maschinengewindebohrer HSS-Co-VAP

dampfangelassen DIN 371 M 8

¢ Deutlich héhere Lebensdauer, da durch Vaporisierung

die Effektivitat des Kuhlmittels gesteigert wird

* Hochste Prazision bei der Gewindebohrung, da

KaltschweiBungen (Werkstuckpartikel auf Gewindebohrer

Flanke) durch Vaporisierung stark vermindert werden Allgemein 40,44-€
* Optimale Spanabfuhr durch verbesserten Kiuhlmittelfluss 20.44 € inkl. MwSt.
¢ Fur genaue und lehrenhaltige metrische ISO-Gewinde M8
nach DIN 13

¢ Leichtes Anschneiden

* Hohe Schnittleistung

* Aus dem Vollen geschliffen, hinterschliffen

e FUr unlegierte und niedriglegierte Stahle, rost- und
saurebestandige Stahle (V2A, V4A), Temperguss,
Buntmetalle, bis ca. 1.200 N/mm?2

1 Stiick PROJAHN - Maschinengewindebohrer HSS-Co-VAP
dampfangelassen DIN 371 M 10

¢ Deutlich hohere Lebensdauer, da durch Vaporisierung
die Effektivitat des Kuhlmittels gesteigert wird

¢ Hochste Prazision bei der Gewindebohrung, da
KaltschweiBungen (Werkstuckpartikel auf Gewindebohrer
Flanke) durch Vaporisierung stark vermindert werden Allgemein 45,09-€
* Optimale Spanabfuhr durch verbesserten Kihimittelfluss 24 .00 € inkl. MwSt.
e Fur genaue und lehrenhaltige metrische ISO-Gewinde 10
nach DIN 13

 Leichtes Anschneiden

* Hohe Schnittleistung

* Aus dem Vollen geschliffen, hinterschliffen

¢ FUr unlegierte und niedriglegierte Stahle, rost- und
saurebestandige Stahle (V2A, V4A), Temperguss,
Buntmetalle, bis ca. 1.200 N/mm?

B> 940806

E—""""" 941006
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Bild Artikelnummer

B0 951206

EE=—==» 951606

B0 952006

BESCHREIBUNG

STEIGTECHNIK SYSTEME Rheinland GmbH

. Hohner StraBBe 18 | 53819 Neunkirchen-Seelscheid

Telefon: 02247-9029252 | Telefax: 02247-9029253

E-Mail: info@steigtechnik-systeme.de

Beschreibung
1 Stiick PROJAHN - Maschinengewindebohrer HSS-Co-VAP
dampfangelassen DIN 376 M 12
Maschinen Gewindebohrer Durchgangsgewinde
¢ Optimale Spanabfuhr
¢ Hochste Prazision bei der Gewindebohrung, da
KaltschweiBungen (Werkstuckpartikel auf Gewindebohrer
Flanke) durch Vaporisierung stark vermindert werden
* Hohe Schnittleistung
* Aus dem Vollen geschliffen
¢ Fur genaue und lehrenhaltige metrische ISO-Gewinde
nach DIN 13
¢ Hinterschliffen
¢ Leichtes Anschneiden
e FUr unlegierte und niedriglegierte Stahle, rost- und
saurebestandige Stahle (V2A, V4A), Temperguss,
Buntmetalle, bis ca. 1.200 N/mm?
1 Stiick PROJAHN - Maschinengewindebohrer HSS-Co-VAP
dampfangelassen DIN 376 M 16
Maschinen Gewindebohrer Durchgangsgewinde
¢ Optimale Spanabfuhr
¢ Hochste Prazision bei der Gewindebohrung, da
KaltschweiBungen (Werkstlckpartikel auf Gewindebohrer
Flanke) durch Vaporisierung stark vermindert werden
* Hohe Schnittleistung
* Aus dem Vollen geschliffen
e Fur genaue und lehrenhaltige metrische ISO-Gewinde
nach DIN 13
¢ Hinterschliffen
¢ Leichtes Anschneiden
¢ FUr unlegierte und niedriglegierte Stahle, rost- und
saurebestandige Stahle (V2A, V4A), Temperguss,
Buntmetalle, bis ca. 1.200 N/mm?
1 Stiick PROJAHN - Maschinengewindebohrer HSS-Co-VAP
dampfangelassen DIN 376 M 20
Maschinen Gewindebohrer Durchgangsgewinde
¢ Optimale Spanabfuhr
¢ Hochste Prazision bei der Gewindebohrung, da
KaltschweiBungen (Werkstlckpartikel auf Gewindebohrer
Flanke) durch Vaporisierung stark vermindert werden
* Hohe Schnittleistung
* Aus dem Vollen geschliffen
e Fur genaue und lehrenhaltige metrische ISO-Gewinde
nach DIN 13
¢ Hinterschliffen
¢ Leichtes Anschneiden
e FUr unlegierte und niedriglegierte Stahle, rost- und
saurebestandige Stahle (V2A, V4A), Temperguss,
Buntmetalle, bis ca. 1.200 N/mm?

PREMIUM Maschinen Gewindebohrer Durchgangsgewinde

Leichtes Anschneiden
Hohe Schnittleistung

Hbéhere Lebensdauer

Optimale Spanabfuhr durch verbesserten Kihlmittelfluss
Aus dem Vollen geschliffen, hinterschliffen

Fir genaue, lehrenhaltige metrische ISO-Gewinde nach DIN 13
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GewindegroBe

M12

M16

M20

Preis

Allgemein 66,68-€
37,87 € inkl. MwsSt.

Allgemein 9+79-€
53,29 € inkl. MwsSt.

Allgemein

127:48€ 75,21 €
inkl. MwsSt.



mailto:info@steigtechnik-systeme.de

’ STEIGTECHNIK STEIGTECHNIK SYSTEME Rheinland GmbH
: Hohner StraBBe 18 | 53819 Neunkirchen-Seelscheid
SYSTE M E g/ Telefon: 02247-9029252 | Telefax: 02247-9029253

E-Mail: info@steigtechnik-systeme.de

ZUSATZLICHE INFORMATIONEN

GewindegroBe M10, M12, M16, M20, M3, M4, M5, M6, M8
Hersteller PROJAHN
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