’ STEIGTECHNIK STEIGTECHNIK SYSTEME Rheinland GmbH
. Hohner StraBBe 18 | 53819 Neunkirchen-Seelscheid
SYSTE M E E/ Telefon: 02247-9029252 | Telefax: 02247-9029253

E-Mail: info@steigtechnik-systeme.de

PROJAHN -
MASCHINENGEWINDEBOHRER
HSSE-CO DIN 374/35° MF
28,24 € - 82,37 € inkl. MwSt.
@ Netto: 23,73 € zzgl. MwSt.
zzgl. Versand: 7,68 € (inkl. MwSt.)

PROJAHN - Maschinengewindebohrer HSSE-Co DIN
374/35° MF | 35 m - DIN 374-3 | Lieferung 1-5
Werktage. Beratung 02247-9029252.

Artikelnummer: PJ-58836

VARIATIONEN

Artikelnummer Beschreibung GewindegroBe Steigung Preis
1 Stick PROJAHN - Maschinengewindebohrer HSSE-Co DIN 374/35°
MF 8 x1,0

* Deutlich héhere Lebensdauer, da durch Vaporisierung die
Effektivitat des Kihlmittels gesteigert wird

* HOchste Prazision bei der Gewindebohrung, da
KaltschweiBungen (Werkstlckpartikel auf Gewindebohrer Flanke)
durch Vaporisierung stark vermindert werden

e Optimale Spanabfuhr durch verbesserten KihImittelfluss

* FUr genaue und lehrenhaltige metrische 1ISO-Feingewinde nach
DIN 13

* Leichtes Anschneiden

* Hohe Schnittleistung

* Aus dem Vollen geschliffen, hinterschliffen

* Flr unlegierte und niedriglegierte Stahle, rost- und
saurebestandige Stahle (V2A, V4A), Temperguss, Buntmetalle, bis
ca. 1.200 N/mm?

1 Stiick PROJAHN - Maschinengewindebohrer HSSE-Co DIN 374/35°
MF 10 x1,0

* Deutlich héhere Lebensdauer, da durch Vaporisierung die
Effektivitat des Kihlmittels gesteigert wird

* Hochste Prazision bei der Gewindebohrung, da
KaltschweiBungen (Werkstickpartikel auf Gewindebohrer Flanke)
durch Vaporisierung stark vermindert werden

* Optimale Spanabfuhr durch verbesserten Kihimittelfluss

* Flr genaue und lehrenhaltige metrische 1ISO-Feingewinde nach
DIN 13

* Leichtes Anschneiden

* Hohe Schnittleistung

» Aus dem Vollen geschliffen, hinterschliffen

e FUr unlegierte und niedriglegierte Stahle, rost- und
saurebestandige Stahle (V2A, V4A), Temperguss, Buntmetalle, bis
ca. 1.200 N/mm?2

Allgemein 46;16-€

9650812 28,24 € inkl. MwSt.

Mf8 1,0 mm

Allgemein 49;61-€

9651012 29,66 € inkl. MwsSt.

Mf10 1,0 mm

Seite: 1


mailto:info@steigtechnik-systeme.de

’ STEIGTECHNIK

STEIGTECHNIK SYSTEME Rheinland GmbH

Telefon: 02247-9029252 | Telefax: 02247-9029253

SYSTEM E K : Hohner Strafe 18 | 53819 Neunkirchen-Seelscheid
et

Artikelnummer

97512152

97516152

97520152

965060752

E-Mail: info@steigtechnik-systeme.de

Beschreibung GewindegroBRe Steigung Preis

1 Stiick PROJAHN - Maschinengewindebohrer HSSE-Co DIN 374/35°
MF 12 x1,5

* Deutlich héhere Lebensdauer, da durch Vaporisierung die
Effektivitat des KuhIimittels gesteigert wird

* Hochste Prazision bei der Gewindebohrung, da
KaltschweiBungen (Werkstlckpartikel auf Gewindebohrer Flanke)
durch Vaporisierung stark vermindert werden

* Optimale Spanabfuhr durch verbesserten Kiahlmittelfluss

* Flr genaue und lehrenhaltige metrische 1ISO-Feingewinde nach
DIN 13

* Leichtes Anschneiden

* Hohe Schnittleistung

* Aus dem Vollen geschliffen, hinterschliffen

* FUr unlegierte und niedriglegierte Stahle, rost- und
saurebestandige Stahle (V2A, V4A), Temperguss, Buntmetalle, bis
ca. 1.200 N/mm?2

1 Stiick PROJAHN - Maschinengewindebohrer HSSE-Co DIN 374/35°
MF 16 x1,5

* Deutlich héhere Lebensdauer, da durch Vaporisierung die
Effektivitat des KihIimittels gesteigert wird

* HOchste Prazision bei der Gewindebohrung, da
KaltschweiBungen (Werkstlckpartikel auf Gewindebohrer Flanke)
durch Vaporisierung stark vermindert werden

* Optimale Spanabfuhr durch verbesserten Kiuhlmittelfluss

* Flr genaue und lehrenhaltige metrische 1ISO-Feingewinde nach
DIN 13

* Leichtes Anschneiden

* Hohe Schnittleistung

* Aus dem Vollen geschliffen, hinterschliffen

* FUr unlegierte und niedriglegierte Stahle, rost- und
saurebestandige Stahle (V2A, V4A), Temperguss, Buntmetalle, bis
ca. 1.200 N/mm?

1 Stick PROJAHN - Maschinengewindebohrer HSSE-Co DIN 374/35°
MF 20 x1,5

* Deutlich héhere Lebensdauer, da durch Vaporisierung die
Effektivitat des Kihlmittels gesteigert wird

* HOchste Prazision bei der Gewindebohrung, da
KaltschweiBungen (Werkstlckpartikel auf Gewindebohrer Flanke)
durch Vaporisierung stark vermindert werden

e Optimale Spanabfuhr durch verbesserten KihIimittelfluss

* Flr genaue und lehrenhaltige metrische 1ISO-Feingewinde nach
DIN 13

* Leichtes Anschneiden

* Hohe Schnittleistung

* Aus dem Vollen geschliffen, hinterschliffen

* Flr unlegierte und niedriglegierte Stahle, rost- und
saurebestandige Stahle (V2A, V4A), Temperguss, Buntmetalle, bis
ca. 1.200 N/mm?

1 Stiick PROJAHN - Maschinengewindebohrer HSSE-Co DIN 374/35°
MF 6 x0,75

e Deutlich héhere Lebensdauer, da durch Vaporisierung die
Effektivitat des KihImittels gesteigert wird

* Hochste Prazision bei der Gewindebohrung, da
KaltschweiBungen (Werkstuckpartikel auf Gewindebohrer Flanke)
durch Vaporisierung stark vermindert werden

* Optimale Spanabfuhr durch verbesserten KuhIimittelfluss

* Flr genaue und lehrenhaltige metrische 1ISO-Feingewinde nach
DIN 13

* Leichtes Anschneiden

* Hohe Schnittleistung

» Aus dem Vollen geschliffen, hinterschliffen

* FUr unlegierte und niedriglegierte Stahle, rost- und
saurebestandige Stahle (V2A, V4A), Temperguss, Buntmetalle, bis
ca. 1.200 N/mm?2

Mf12

Mf16

Mf20

Mf6
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Allgemein 79;44-€

L5SmMm 44778 € ink. Mwst.

Allgemein 3127,04-€
1,5mm 68,44 € inkl. MwsSt.

Allgemein 36702-€
1,5 mm 82,37 € inkl. MwsSt.

Allgemein 46;16-€

0,75 MM 5854 € inki. Mwst.
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ZUSATZLICHE INFORMATIONEN

GewindegroRe Mf10, Mfl12, Mf16, Mf20, Mf6, Mf8
Steigung 1,0 mm, 1,5 mm, 0,75 mm
Hersteller PROJAHN
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