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STEIGTECHNIK SYSTEME Rheinland GmbH

Hohner StraBBe 18 | 53819 Neunkirchen-Seelscheid
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PROJAHN -
MASCHINENGEWINDEBOHRER
HSSE-CO DIN 376/35°

16,19 € - 168,88 € inkl. MwSt.

VARIATIONEN

Bild Artikelnummer

960302

=315 960402

E——==sas{#] 960502

960602

Artikelnummer: PJ-73936

Beschreibung
1 Stiick PROJAHN - Maschinengewindebohrer HSSE-Co
DIN 371/35° M 3
Maschinen Gewindebohrer Sacklochgewinde
¢ Aus dem Vollen geschliffen, hinterschliffen
¢ FUr genaue und lehrenhaltige metrische ISO-Gewinde
nach DIN 13 M3
¢ Hohe Schnittleistung
* Hohere Lebensdauer
* Leichtes Anschneiden
e Optimale Spanabfuhr durch verbesserten
Kahlmittelfluss
1 Stiick PROJAHN - Maschinengewindebohrer HSSE-Co
DIN 371/35° M 4
Maschinen Gewindebohrer Sacklochgewinde
* Aus dem Vollen geschliffen, hinterschliffen
¢ FUr genaue und lehrenhaltige metrische ISO-Gewinde
nach DIN 13 M4
* Hohe Schnittleistung
* Héhere Lebensdauer
* Leichtes Anschneiden
¢ Optimale Spanabfuhr durch verbesserten
Kihlmittelfluss
1 Stiick PROJAHN - Maschinengewindebohrer HSSE-Co
DIN 371/35° M 5
Maschinen Gewindebohrer Sacklochgewinde
* Aus dem Vollen geschliffen, hinterschliffen
e Fur genaue und lehrenhaltige metrische ISO-Gewinde
nach DIN 13 M5
¢ Hohe Schnittleistung
* Hohere Lebensdauer
¢ Leichtes Anschneiden
¢ Optimale Spanabfuhr durch verbesserten
Kuhlmittelfluss
1 Stiick PROJAHN - Maschinengewindebohrer HSSE-Co
DIN 371/35° M 6
Maschinen Gewindebohrer Sacklochgewinde
¢ Aus dem Vollen geschliffen, hinterschliffen
¢ FUr genaue und lehrenhaltige metrische ISO-Gewinde
nach DIN 13 M6
¢ Hohe Schnittleistung
* Héhere Lebensdauer
* Leichtes Anschneiden
e Optimale Spanabfuhr durch verbesserten
Kahlmittelfluss

Seite: 1

GewindegroRe

Preis

Allgemein 34,85-€
16,19 € inkl. MwsSt.

Allgemein 35;41-€
16,61 € inkl. MwsSt.

Allgemein 36;06-€
17,10 € inkl. MwSt.

Allgemein 36;94-€
17,77 € inkl. MwsSt.
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STEIGTECHNIK SYSTEME Rheinland GmbH

. Hohner StraBBe 18 | 53819 Neunkirchen-Seelscheid

Telefon: 02247-9029252 | Telefax: 02247-9029253

E-Mail: info@steigtechnik-systeme.de

Beschreibung GewindegroBe

1 Stiick PROJAHN - Maschinengewindebohrer HSSE-Co
DIN 371/35° M 8

Maschinen Gewindebohrer Sacklochgewinde

¢ Aus dem Vollen geschliffen, hinterschliffen

¢ FUr genaue und lehrenhaltige metrische ISO-Gewinde
nach DIN 13 M8
* Hohe Schnittleistung

* Hohere Lebensdauer

* Leichtes Anschneiden

¢ Optimale Spanabfuhr durch verbesserten
Kihlmittelfluss

1 Stiick PROJAHN - Maschinengewindebohrer HSSE-Co
DIN 371/35° M 10

Maschinen Gewindebohrer Sacklochgewinde

¢ Aus dem Vollen geschliffen, hinterschliffen

e Fur genaue und lehrenhaltige metrische ISO-Gewinde
nach DIN 13 M10
* Hohe Schnittleistung

* Hohere Lebensdauer

* Leichtes Anschneiden

¢ Optimale Spanabfuhr durch verbesserten
Kihlmittelfluss

1 Stiick PROJAHN - Maschinengewindebohrer HSSE-Co
DIN 376/35° M 12

¢ FUr genaue und lehrenhaltige metrische 1ISO-Gewinde
nach DIN 13

* Leichtes Anschneiden

* Hohe Schnittleistung M12
¢ Optimale Spanabfuhr

* Aus dem Vollen geschliffen, hinterschliffen

¢ FUr unlegierte und niedriglegierte Stahle, rost- und
saurebestandige Stahle (V2A, V4A), Temperguss,
Buntmetalle, bis ca. 1.200 N/mm?

1 Stiick PROJAHN - Maschinengewindebohrer HSSE-Co
DIN 376/35° M 16

* Fur genaue und lehrenhaltige metrische ISO-Gewinde
nach DIN 13

¢ Leichtes Anschneiden

¢ Hohe Schnittleistung M16
¢ Optimale Spanabfuhr

* Aus dem Vollen geschliffen, hinterschliffen

¢ FUr unlegierte und niedriglegierte Stahle, rost- und
saurebestandige Stahle (V2A, V4A), Temperguss,
Buntmetalle, bis ca. 1.200 N/mm?

1 Stiick PROJAHN - Maschinengewindebohrer HSSE-Co
DIN 376/35° M 20

e Fur genaue und lehrenhaltige metrische ISO-Gewinde
nach DIN 13

* Leichtes Anschneiden

* Hohe Schnittleistung M20
¢ Optimale Spanabfuhr

¢ Aus dem Vollen geschliffen, hinterschliffen

e FUr unlegierte und niedriglegierte Stahle, rost- und
saurebestandige Stahle (V2A, V4A), Temperguss,
Buntmetalle, bis ca. 1.200 N/mm?

1 Stiick PROJAHN - Maschinengewindebohrer HSSE-Co
DIN 376/35° M 22

e Fur genaue und lehrenhaltige metrische ISO-Gewinde
nach DIN 13

 Leichtes Anschneiden

¢ Hohe Schnittleistung M22
¢ Optimale Spanabfuhr

¢ Aus dem Vollen geschliffen, hinterschliffen

e FUr unlegierte und niedriglegierte Stahle, rost- und
saurebestandige Stahle (V2A, V4A), Temperguss,
Buntmetalle, bis ca. 1.200 N/mm?
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Preis

Allgemein 46,;84-€
20,76 € inkl. MwsSt.

Allgemein 46;13-€
24,79 € inkl. MwSt.

Allgemein 67467€
38,48 € inkl. Mwst.

Allgemein 92,87-€
53,95 € inkl. MwSt.

Allgemein 129;70-€
76,57 € inkl. MwSt.

Allgemein 179;12-€
104,62 € inkl. MwsSt.
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BESCHREIBUNG

STEIGTECHNIK SYSTEME Rheinland GmbH

. Hohner StraBBe 18 | 53819 Neunkirchen-Seelscheid

Telefon: 02247-9029252 | Telefax: 02247-9029253

E-Mail: info@steigtechnik-systeme.de

Beschreibung GewindegroBe

1 Stiick PROJAHN - Maschinengewindebohrer HSSE-Co
DIN 376/35° M 24

e Fur genaue und lehrenhaltige metrische ISO-Gewinde
nach DIN 13

 Leichtes Anschneiden

* Hohe Schnittleistung M24
¢ Optimale Spanabfuhr

* Aus dem Vollen geschliffen, hinterschliffen

* FUr unlegierte und niedriglegierte Stahle, rost- und
saurebestandige Stahle (V2A, V4A), Temperguss,
Buntmetalle, bis ca. 1.200 N/mm?

1 Stiick PROJAHN - Maschinengewindebohrer HSSE-Co
DIN 376/35° M 27

¢ Fur genaue und lehrenhaltige metrische ISO-Gewinde
nach DIN 13

* Leichtes Anschneiden

* Hohe Schnittleistung M27
* Optimale Spanabfuhr

* Aus dem Vollen geschliffen, hinterschliffen

e FUr unlegierte und niedriglegierte Stahle, rost- und
saurebestandige Stahle (V2A, V4A), Temperguss,
Buntmetalle, bis ca. 1.200 N/mm?2

1 Stiick PROJAHN - Maschinengewindebohrer HSSE-Co
DIN 376/35° M 30

¢ Fur genaue und lehrenhaltige metrische ISO-Gewinde
nach DIN 13

¢ Leichtes Anschneiden

* Hohe Schnittleistung M30
* Optimale Spanabfuhr

* Aus dem Vollen geschliffen, hinterschliffen

e Fur unlegierte und niedriglegierte Stahle, rost- und
saurebestandige Stahle (V2A, V4A), Temperguss,
Buntmetalle, bis ca. 1.200 N/mm?2

PREMIUM Maschinen Gewindebohrer Sacklochgewinde

Hinterschliffen

Leichtes Anschneiden
Hohe Schnittleistung
Optimale Spanabfuhr

Aus dem Vollen geschliffen

Fur genaue, lehrenhaltige metrische ISO-Gewinde nach DIN 13
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Preis

Allgemein 176,80-€
99,51 € inkl. MwsSt.

Allgemein 226:73-€
133,85 € inkl. MwsSt.

Allgemein 283 77-€
168,88 € inkl. Mwst.
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ZUSATZLICHE INFORMATIONEN

GewindegroBe M10, M12, M16, M20, M22, M24, M27, M3, M30, M4, M5, M6, M8
Hersteller PROJAHN
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